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订货引导
请参考系列代码来选择型式和参数进行订购。
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型号 L
Y A T E F W D D d d h 滚珠

直径
丝杠
底径

螺纹
旋向

螺母
环圈数

轴向
间隙

预压扭矩
N·cm

基本额定负载(kN)
代码 轴径 导程 最小单位� C(动) Co(静)
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代码 可选图示 选型方法

JA

不加工支持侧轴端部 JA

JB

变更螺帽方向 JB

JD()

变更支持侧的加工内容 JD��-Z�
最小单位�
Z�尺寸，变更为Z�。
总长L不变，Y尺寸变小。

JC

不加工支持侧轴端挡圈沟槽 JC

JE()

变更支持侧轴端长度 JE��
最小单位�
总长L不变，Y尺寸变小。
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代码 可选图示 选型方法
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增加固定侧轴端键槽

增加固定侧轴端键槽 JH�-S�
最小单位�
JH+S≤��，b＜JH
BSGY-B/P-��-�时，JH≤��

JG�
最小单位�
键槽宽b＜JG≤��
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增加固定侧轴端平面(�处)

增加固定侧轴端平面(�处)
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