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视角标准：第一视角

订货引导
请参考系列代码来选择型式和参数进行订购。
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圆法兰形
BETP-C2E1-Y
BETP-C2N1-Y
BETP-S1W-Y
BETP-A7H1-Y
BETP-A7H2-Y

方法兰形
BETP-C2E1-F
BETP-C2N1-F
BETP-S1W-F
BETP-A7H1-F
BETP-A7H2-F

对边法兰形
BETP-C2E1-D
BETP-C2N1-D
BETP-S1W-D
BETP-A7H1-D
BETP-A7H2-D

400-830-2058
www.jlcfa.com 开口法兰型导向轴支座加长型 安装通孔形

圆法兰形/方法兰形/对边法兰形
0755-2389 5859
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代码 类型

BETP-C2E1-Y
BETP-C2N1-Y
BETP-S1W-Y
BETP-A7H1-Y
BETP-A7H2-Y
BETP-C2E1-F
BETP-C2N1-F
BETP-S1W-F
BETP-A7H1-F
BETP-A7H2-F
BETP-C2E1-D
BETP-C2N1-D
BETP-S1W-D
BETP-A7H1-D
BETP-A7H2-D

圆法兰形

加长型 安装孔通孔

S45C
发黑

无电解镀镍
SUS304 —

方法兰形

A6061 本色阳极氧化
黑色阳极氧化

S45C
发黑

无电解镀镍
SUS304 —

A6061 本色阳极氧化
黑色阳极氧化

S45C
发黑

无电解镀镍
SUS304 —

A6061 本色阳极氧化
黑色阳极氧化

对边法兰形

外形 表面处理材质

圆法兰形
BETP-C2E1-Y
BETP-C2N1-Y
BETP-S1W-Y
BETP-A7H1-Y
BETP-A7H2-Y

方法兰形
BETP-C2E1-F
BETP-C2N1-F
BETP-S1W-F
BETP-A7H1-F
BETP-A7H2-F

对边法兰形
BETP-C2E1-D
BETP-C2N1-D
BETP-S1W-D
BETP-A7H1-D
BETP-A7H2-D

开口型，安装孔D的公差H7为开口加工前的公差，开口加工后由于有内部应力释放，
公差有可能增至H8左右，不影响客户使用。
开口型导向轴支座由开槽大小决定是否过切（过切指锯片切到开槽处对边），图档仅供参考。
产品切槽后会产生毛刺影响，为消除毛刺，部分产品内径会增加切沟槽。

由于产品生产批次不同，发货镀镍产品可能存在喷细沙，不影响尺寸及功能。


