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视角标准：第一视角

CBTX-E1/N1/H1-S8M250选择F形时，轴孔径12~30适用CT胀套，32·35适用CH胀套
CBTX-E1/N1/H1-S8M300选择F形时，轴孔径15~32适用CT胀套，35适用CH胀套

齿数为72时，切割法兰。
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订货引导
请参考系列代码来选择型式和参数进行订购。
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CBTX-E1-S8M250
CBTX-N1-S8M250
CBTX-H1-S8M250
CBTX-E1-S8M300
CBTX-N1-S8M300
CBTX-H1-S8M300
CBTX-E1-S8M400
CBTX-N1-S8M400
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代码 皮带宽度 齿距 材质 表面处理 使用胀套带轮 法兰 胀套 带轮 法兰 胀套
CBTX-E1-S8M150
CBTX-N1-S8M150
CBTX-H1-S8M150
CBTX-E1-S8M250
CBTX-N1-S8M250
CBTX-H1-S8M250
CBTX-E1-S8M300
CBTX-N1-S8M300
CBTX-H1-S8M300
CBTX-E1-S8M400
CBTX-N1-S8M400
CBTX-H1-S8M400
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8.0 

S45C SPCC

S45C

发黑

见同步轮概要

无电解镀镍
铝合金 铝合金 本色阳极氧化 发黑

25 S45C SPCC 发黑
无电解镀镍

铝合金 铝合金 本色阳极氧化 发黑

30 S45C SPCC 发黑
无电解镀镍

铝合金 铝合金 本色阳极氧化 发黑

40 S45C SPCC 发黑
无电解镀镍

铝合金 铝合金 本色阳极氧化 发黑

0755-2389 5859400-830-2058
www.jlcfa.com
0755-2389 5859400-830-2058
www.jlcfa.com
0755-2389 5859

可选加工

代码

可选
图示

选型
方法

CF( )

切割法兰

CF155

FC FD·FE

FD FE
不铆接法兰

FC

仅铆接单侧法兰

FE

最小单位0.5
降低法兰高度。
CF取值范围：
(O.D.)+2~F-2。

法兰不铆接。
(发货仅为同步轮
本体，不附带法兰
发货)。

铆接FD单侧法兰。
铆接FE单侧法兰。
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F

0001自动化设备零部件·一站式采购商城
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轴的公差请以g6为基准，轴表面粗糙度以Ra6.3为基准。
在安装轴上进行键槽加工，D切割加工时，传递扭矩将大约降低15%以上。


