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订货引导
请参考系列代码来选择型式和参数进行订购。

F 1.5- - - - -C CL P
大类别 系列

类别 齿面硬度1

M-
加工精度2

14
齿数4

模数3

B17 P8N
内径6

齿宽5

- AC90

可选加工7

斜齿轮400-830-2058
www.jlcfa.com 精铣型/研磨型0755-2389 5859400-830-2058
www.jlcfa.com
0755-2389 5859400-830-2058
www.jlcfa.com
0755-2389 5859
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视角标准：第一视角

D d H

B

PH7

1.6

L

L1

M 键槽孔型

代码 主体材质 表面处理

研磨型 20CrMnTi HRC50~60° JIS B 1702-1 6 级19°31′42″

左旋L
螺旋角

右旋R
CCLP-F
CCLP-L
CCLP-M

精铣型 S45C 发黑

发黑

精度等级

JIS B 1702-1 8 级
JIS B 1702-1 9 级

— 19°31′42″HRC40~45°

齿面硬度加工精度

17

8N

22.28 25.28 16

26 4.4

M4

23.87 26.87 18
25.46 28.46 20
27.06 30.06 21

8N~12N

28.65 31.65 22

29 5.9

30.24 33.24 24
31.83 34.83 2533.42 36.42 
35.01 38.01 26

8N~13N 36.61 39.61 27

8N~15N 38.20 41.20 3039.79 42.79 

M5

8N~17N 41.38 44.38 32

8N~18N 42.97 45.97 3444.56 47.56  

8N~19N 46.16  49.16  3547.75  50.75 

8N~24N

50.93 53.93 

4054.11  57.11  
55.70 58.70 
57.30 60.30 

8N~28N 60.48 63.48 

4510N~28N

63.66 66.66 
66.85 69.85 
70.03 73.03 
71.62 74.62 
73.21 76.21 

10N~31N
76.39 79.39 

50

79.58 82.58 

M6

82.76 85.76 

12N~31N

85.94 88.94 
87.54 90.54 
89.13  92.13  
92.31 95.31 

12~35N

95.49 98.49 

55

98.68 101.68 
101.86 104.86 
103.45 106.45 
105.04 108.04 
108.23 111.23  

12~42N

111.41  114.41  

65

114.59  117.59  
119.37  122.37 

型号 齿数 B 内孔直径PH7

最小单位1 d D H L L1 M代码 模数

CCLP-F
CCLP-L
CCLT-M

1.5

2.0 

127.32  130.32 
133.69 136.69 
135.28 138.28 
143.24 146.24 
151.20 154.20 
159.16  162.16  

12N~45N 190.99 193.99 70

24

8N
25.46 29.46 18

36 5.9

M5

27.59 31.59 2029.71 33.71 

8N~12N 31.83 35.83 24

40 7.9

33.95 37.95  25
8N~14N 36.08 40.08 28
8N~16N 38.20 42.20 30
8N~17N 40.32 44.32 31
8N~18N 42.44 46.44 33
8N~19N 44.56 48.56 34
8N~21N 46.69 50.69 36
8N~22N 48.81 52.81 37

8N~23N 50.93 54.93 4053.05 57.05 

M6

8N~25N 55.17  59.17  42

8N~28N 57.30 61.30 4559.42 63.42 
8N~29N 61.54 65.54 47
8N~30N 63.66 67.66 48

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
32
34
35
36
38
40
42
44
45
46
48
50
52
54
55
56
58
60
62
64
65
66
68
70
72
75
80
84
85
90
95

100
120
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
32 8N~31N 67.91  71.91 50

34

24

10N~31N 72.15  76.15  50

40 7.9 M6

35 10N~33N 74.27 78.27 52
36 10N~35N 76.39 80.39 5538 80.64 84.64 
40

10N~38N

84.88 88.88 

60
42 89.13  93.13  
44 93.37 97.37 
45 95.49 99.49 
46 97.62 101.62 
48 10N~40N 101.86 105.86 6250 106.10 110.10  
52

12N~42N

110.35 114.35  

65

54 114.59  118.59 
55 116.71 120.71 
56 118.84 122.84 
58 123.08 127.08 
60 127.32 131.32  
62

15N~42N

131.57  135.57 
64 135.81 139.81 
65 137.93  141.93  
68 144.30 148.30 
70 148.55 152.55 
72 152.79 156.79 
75 20N~42N 159.16  163.16  
80 169.77 173.77 
85

20N~45N

180.38 184.38 

7090 190.99 194.99 
95 201.60 205.60 

100 212.21 216.21 
12

29

12N 38.20 44.20 27

49 9.9

M5
14 12N~16N 44.56 50.56 32
15 12N~19N 47.75  53.75 35
16 12N~23N 50.93 56.93 4017 54.11  60.11  
18 12N~25N 57.30 63.30 44

M6

19 12N~26N 60.48 66.48 45
20 12N~31N 63.66 69.66 50
21 12N~33N 66.85 72.85 52
22 12N~34N 70.03 76.03 54
23 12N~35N 73.21 79.21 56
24 12N~37N 76.39 82.39 58
25 12N~38N 79.58 

型号 d D H L L1 M代码

2.0 

3.0 

85.58 60
26 12N~42N 82.76 88.76 6527 85.94 91.94  
28 12N~45N 89.13  95.13  7029 92.31 98.31 
30 12N~48N 95.49 101.49  7532 101.86 107.86 
34

12N~50N

108.23 114.23 

8035 111.41  117.41  
36 114.59  120.59 
38 120.96 126.96 
40 127.32 133.32 

85

42
20N~50N

133.69 139.69 
44 140.06 146.06 
45 143.24 149.24 
46

25N~50N

146.42 152.42 
48 152.79 158.79 
50 159.16  165.16  
52 165.52 171.52 
54 171.89 177.89 
55 175.07 181.07 
56 178.25 184.25 
58 184.62 190.62 
60 190.99 196.99 
62 197.35  203.35 
64 203.72 209.72 
65 206.90 212.90 
68 216.45 222.45 9070 222.82 228.82 

齿数 B 内孔直径PH7

最小单位1模数

CCLP-F
CCLP-L
CCLT-M
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可选图示

选型方法

AC90

AC90

AC120 SC()

90°位置增加紧定螺钉孔

在原来紧定螺钉孔
成90°位置再加工紧
定螺钉孔。
A形不适用。

在原来紧定螺钉孔
成120°位置再加工
紧定螺钉孔。
A形不适用。

螺孔指示表120°位置增加紧定螺钉孔

AC120 SC4

代码

可选加工

M SC
M4 M3 M5

M5 M4 M6

M6 M5 M8

90° 120°

0755-2389 5859
www.jlcfa.com


