
∅
Dg

6

M×1.5

∅
P

0 -0
.0

1

磨
0.4

A 磨
0.4

15° 磨
0.4

∅0.01 A

M V S1

其余
6.3

L-0.1
-0.3 B+0.3

0
+0.3

0E

∅
Dg

6

M×1.5 L-0.1
-0.3 B+0.3

0
+0.3

0E

∅
P

0 -0
.0

1

磨
0.4

A 磨
0.4

15° 磨
0.4

∅0.01 A

M V
60°

W

S2

型号
最小单位0.01 最小单位1 最小单位0.1

M E W S S V
代码 Dg6

P L B

圆型

FDXJ-M2-Y1Y

FDXJ-M2-Y2Y

FDXJ-M2-Y0Y

FDXJ-S1-Y0Y

FDXJ-S1-Y4Y

FDXJ-S6-Y3Y

多棱型

FDXJ-M2-Y1D

FDXJ-M2-Y2D

FDXJ-M2-Y0D

FDXJ-S1-Y0D

FDXJ-S1-Y4D

FDXJ-S6-Y3D

3 6.00~6.50 2~10 3.5~10.0 2
—

3
—

2
4 6.50~7.00 2~12

2.5~10.0
35 6.50~8.00

3~14

3
3
3

6 (8.00)6.50~10.00 2.5~12.0 3 3
8 (10.00)9.00~13.00 5~14 3.0~15.0

4
4
4
4

4
3.5 4 4 2.5

10 (12.00)11.00~15.00 5~19 4.5~20.0

5
5
5
5 4 5 5 3

12 13.00~18.00 8~19 6.0~20.0

6
6
6
6 5 6 6 4

16 17.00~25.00 8~24
8.0~20.0 5

7
8 8 5

20 22.00~30.00 10~24

8
8
8
8
8

10
10
10
10

12
12
12

16
16 20 9

1 2

-0.002
-0.008

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

代码 安装侧端面
形状

导入侧端面
形状

导入表面
形状 材质 硬度 表面处理 镀层厚度

FDXJ-M2-Y1Y
FDXJ-M2-Y2Y
FDXJ-M2-Y0Y
FDXJ-S1-Y0Y
FDXJ-S1-Y4Y
FDXJ-S6-Y3Y
FDXJ-M2-Y1D
FDXJ-M2-Y2D
FDXJ-M2-Y0D
FDXJ-S1-Y0D
FDXJ-S1-Y4D
FDXJ-S6-Y3D

外螺纹型 内六角孔型

圆型

SKS3
淬火硬度58～61HRC — —

淬火硬度58～61HRC，镀层硬度850HV～ 镀硬铬 镀层厚度3～5μm

— — —
SUS304

镀层硬度850HV～ 镀硬铬 镀层厚度5～8μm
SUS440C 淬火硬度48～53HRC

淬火硬度58～61HRC
淬火硬度58～61HRC，镀层硬度850HV～

—

镀层硬度850HV～
淬火硬度48～53HRC

— —

镀层厚度3～5μm

—

镀层厚度5～8μm
—

多棱型

SKS3 镀硬铬

—
SUS304

镀硬铬
SUS440C —

0001
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 内六角孔型

订货引导
请参考系列代码来选择型式和参数进行订购。

F DX J
系列大类别

类别

M2-

材质1

Y1-
硬度2

Y

导入表面形状3

- D3 -
直径4

P6.00

直径5

- L2 -
长度6

B3.5 M3

长度7

-

可选加工9

MT-
螺纹大小8

圆型
FDXJ-M2-Y1Y
FDXJ-M2-Y2Y
FDXJ-M2-Y0Y
FDXJ-S1-Y0Y
FDXJ-S1-Y4Y
FDXJ-S6-Y3Y

多棱型
FDXJ-M2-Y1D
FDXJ-M2-Y2D
FDXJ-M2-Y0D
FDXJ-S1-Y0D
FDXJ-S1-Y4D
FDXJ-S6-Y3D

SUS440C材质的D部加工有识别槽。

( )内P尺寸适用于多棱型。
多棱型适用于D6以上规格。

代码 可选图示 选型方法

MT

增加螺纹根部退刀槽 MT
加工螺距×2左右的退刀槽

可选加工

∅
D

0755-2389 5859400-830-2058
www.jlcfa.com
0755-2389 5859400-830-2058
www.jlcfa.com
0755-2389 5859

定
位
销
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