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方形丝杠支座组件400-830-2058
www.jlcfa.com

精密型/标准型
固定侧

滚
珠
丝
杠

支
座
组
件

①②③为一体，请勿拆解，否则将影响精度。
轴承已经封入适量锂皂基抗极压润滑脂。
紧固螺帽锁紧时，务必垫上铜片，并且紧定螺钉需添加耐落胶。
使用经预压调整后的JIS5级的角接触球轴承、最用于高精度、
高刚性、高转速应用。

代码 类型 支撑位置
材质 表面处理

①③④⑤ ①③④⑤
BJSG -E1

精密型 固定侧 S50C
发黑

BJSG -N1 无电解镀镍

编号 零件名称 数量
① 轴承座本体 1
② 角接触轴承   5级 1对
③ 轴承盖 1
④ 间隔环 2
⑤ 油封(∅4~5无油封,∅6~8  1个) 2
⑥ 支座用螺母 1
⑦ 内六角紧定螺丝附铜片 2

视角标准：第一视角

建议轴端加工尺寸
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带    规格无镀镍产品。

型号
∅d T T T T W H C W H P N ∅d ∅d t M1 S

建议轴端加工尺寸

代码 规格 搭配丝杠轴径 轴端部外径 轴端部加工尺寸 公称螺纹 间隔环长度
∅D ∅d ∅A B C M L T

发黑
BJSG- E1

无电解
镍镀

BJSG- N1
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订货引导
请参考系列代码来选择型式和参数进行订购。

B JS G
系列大类别

类别

4-

表面处理1

E1 -
规格2

400-830-2058
www.jlcfa.com
0755-2389 5859400-830-2058
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0755-2389 5859


